
OK Autrod 2509 MIG/MAG

OK Autrod 16.88
Általános leírás Besorolás

EN ISO 14343-A

Jóváhagyások

Nincs

Hegesztőhuzal átlagos vegyi összetétele, %

C Si Mn Cr Ni Mo
max 0,02 0,2-0,5 0,3-0,5 24-26 9-10,5 3,5-4,5

N P S
0,2-0,3 0,025 0,02

Védőgáz (MSZ EN 439) Varratfém átlagos mechanikai jellemzõi
I1, I3

Folyáshatár (MPa)
Polaritás
DC+

Nyúlás (%)

Ütõmunka (KV)

Hegesztési paraméterek
Átmérő W η

Ø Min Max Átlag Átlag Min Max Min Max Min Max
mm A A l/perc % kg/h kg/h m/perc m/perc V V
0.8 50 140 12 0,8 2,7 3,4 11 16 22
1.0 80 190 15 1,1 3,1 2,9 8,4 16 24
1.2 180 280 18 2,6 4,5 4,9 8,5 20 28
1.6 230 350 22 3 5,2 3,2 5,5 24 28

W = Védőgázszükséglet
η = Kihozatali hatásfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznált maghuzal (kg) * 100)
H = Varratfémtömeg / 1 óra ívidő
V = Előtolási sebesség

25Cr9Ni4Mo ötvözésű tömör hegesztőhuzal szuper
ausztenit-ferrites (szuperduplex) korrózióálló acélok
hegesztéséhez. Kiváló általános korrózióállósága mellett
kitűnő szemcseközi-, lyuk- (pitting) és
feszültségkorrózióállóság jellemzi. Rendkívüli korróziós
terhelésnek kitett helyeken jelentős előnyökkel jár
alkalmazása, mint például az "offshore", a papír-, a földgáz-
vagy a műtrágyaipari alkalmazásoknál. Az OK Autrod 2509
ESAB Marathon PacTM csomagolásban is kapható.
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